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Kramer-Regelhydraulik

Allgemeines

Bei den Freigang-Hydraulikanlagen, wie wir sie fir unsere Typen KL 150, KL 200 (Bau-
gruppe |) und auch bei KL 300 und KL 400 (Baugruppe Il) verwenden (beschrieben in
Bedienungsanleitungen T 104 und T 98), werden die an die 3-Punkt-Aufhéngung an-
gebauten Arbeitsgerdite in Arbeitsstellung abgesenkt und hydraulisch in Transport-
stellung ausgehoben. In der Stellung ,Driicken” kénnen dabei die gesenkten Gerdte
unter Druck gehalten werden. Die Tiefenhaltung der Arbeitsgerdte wird durch ein
Stitzrad am Gerdt (Plug, Grubber usw.) erzielt, die 3-Punkt-Anlenkung ist wdhrend
der Arbeit hydraulisch freibeweglich.

Die Regelhydraulik besorgt aufier den bisherigen Funktionen einer Freigangh
likanlage (Heben, Senken, Schwimmen) eine selbsténdige hydraulische Reguli
des an die 3-Punkt-Kupplung angebauten Arbeitsgerdites entweder auf &

anndhernd gleiche Arbeitstiefe (Hohenlage) = LageX@wg

oder auf
gleichen Zugwiderstand = Z k@ I¥ng

Bild 1

E gerdteseitiger Anlenkpunkt des oberen Lenkers 1 7
F gerdteseitiger Anlenkpunki des unteren linken Lenkers Die 3-Punkt-
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Schlepper getragen, wodurch eine zusdtzlid chsbelastung erfolgt, die wie-
derum eine hochprozentige Ubertragun rkraft auf die Schleppertriebréder

und eine gréBere Fldchenleistung, higiinstigen Verhdltnissen, erméglicht. 1 Kraftheberblock 9 oberer Lenker
Das Stitzrad am Pflug ist bei dig Uberflissig. 2 Regelstevergerat mit Handhebel 10 Kette

Xﬁl 3 MeBwertgeber 11 rechter unterer Lenker
In der untersten Steverh @ g (Richtung ,Senken”) ist die Funktion des Gerdte- 4 Geberfeder 12 linker unterer Lenker
Tragens (genannt ,, ; lung”) aufgehoben. Das Gerdt bzw. die 3-Punkt-Lenker 3 e i e 13 Spannketen
sind dabei, wie isherigen hydr. Anlagen, freibeweglich. Man hat in dieser 6 htan Mok 14 Soieck
Stellung glso @ en ,Freigang”, fir den das Gerdt, wie zuvor, zur Tiefenhaltung [PGEOn VDA perrkette
ein Stitz Sfigt (sog. ,Schwimmstellung”). Vorhandene Gerdte kénnen in dieser 7 rechte Hubstange 15 Verstellschiene f. Anhéngerkupplung
Schwimmstdllung weiter verwendet werden. 8 linke Hubstange
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I. Beschreibung der Anlage

fl W]«, Die nebenstehende schematische Darsiellung zeigt
| | || als Musterbeispiel einen Schlepper KL 400 mit Regel-
| || hydraulik for Dreipunktaufhdngung und zwei Zu-
= er \iL|| !; satz-Stevergerditen, eins fir Mdhwerk-Aushebung
| und eins fur Frontlader. Das Bild soll Aufschluf3
Uber Funktion und Lage der Einzelteile, Leitungen
und Gerdte geben. Bei KL300 liegt die Pumpe
rechts, bei 350 und 450 Expor‘r} vorn in der Mitte.

1 Hochdruck-Zahnradpumpe

2 Kraftheberblock

3 Saugleitung

4 Druckleitung

5 Regelstevergerdt

6 Steuerhebel dazu

7 Leitung ,Heben”

8 Ricklaufleitung

9 Zusatzstevergerdt fir Méhw.-Aush.
10 Steverhebel dazu

11
12 Hubzylinder fur Mdhwerk o
13 Zusatzstevergerdt for Frontlader
14 Steuverhebel dazu
15 Leitung z. Frontlader
Bild 2 16

Hubzylinder Frontlader OX

b
vltkanlage:

A die Hochdruck- N mpe

B der Kraft
C da Is gerdt
satzstevergerdt
ie Rohre und Rohrverbindungen
SN

Bild 3 . “\Y/ B|‘|4
g @
Il erkun%\@ der Anlage

Die Hochdruck-Z@g

umpen

for KL 300 und KL 40 3) werden ber Zahnréder direkt vom Motor angetrieben
(unabhdngig v @p ung). Die Hochdruck-Zahnradpumpen ,350 u. 450 Export”
(Bild 4), welc 6@&& b der Vorderachskonsole gelagert sind, werden direkt Uber
eine Kla Uhg vom vorderen Ende der Kurbelwelle angetrieben.

Wirk (hierzu siehe Bild 2):

es Beiriebes saugt die Pumpe (1) Ol aus dem im Heberblock (2) befind-

Ibehdlter Uber die Saugleitung (3) an und férdert es Uber die Druckleitung (4)
Steuergerdt (5).

Leitung zur Mdhw.-Aush. &@Die Leistung betrdgt 22 Lir./min

Der Betriebsdruck = 150 ati

Zur Beachtung!

Bei kalter Witterung soll nach dem Anlassen des Motors das Ol der hydraulischen
Anlage einige Zeit mit niedriger Motordrehzahl umlaufen.

Zum Anheben des an die 3-Punki-Aufhdngung angebauten Gerdtes empfiehlt es sich,
die Drehzahl zu steigern.

Bei Olverlust durch Rohrdefekt ist der Motor, zur Vermeidung von Schdden an
der Olpumpe und an den Antriebsorganen sofort stillzusetzen. Der Motor darf erst
nach Reparatur der defekten Rohrleitung wieder in Gang gesetzt werden.

Der Kraftheberblock (s Bild 5)

Der Kraftheber ist in Blockkonstruktion ausgefihrt (K). Er besitzt einen einfach wir-
kenden Hubzylinder. An seinem riickwdrtigen Teil liegt der sogenannte ,Geber”
(G) mit der Geber-Feder und den Anlenkpunkten fir den oberen Lenker. Ein Regel-
steuergerdt (St), das iber das Regelgestdnge (R) mit dem Geber verbunden ist und ein
Zusatzstevergerdt (Z) sind rechts seitlich angebaut. Der Kraftheberblock (K) dient
gleichzeitig als Oltank und ist mit einer Olfiltereinrichtung ausgeristet. Die Hydrau-
likanlage ist betriebsbereit, wenn sich der Olstand zwischen der unteren und oberen
Markierung des Glmefstabes (O) befindet. Bei Frontladerbetrieb muf3 ca. 1 Liter Ol
nachgefiillt werden. Die Entliftung des Clraumes erfolgt iiber das aufgeschraubte
EntlGftungsfilter (F).




K Kroftheberblock V' Vorwdhlhebel R Regelgestdnge

G Geber Z Zusatzstevergerat D Senkdrossel

St Regelstevergerdt H2 Steverhebel zu Z RK Verriegelungsknopf
H1 Steverhebel zu St F  Entliftungsfilter Ko Kensole

A Verstellanschlag O  Oelmefistab

o ®
Das Regelsteuergerdit X
(siehe Bild 5) @
Das Regelstevergerdit (St) steht Uber die Regelgesténge (R) und c eiben mit

dem Geber (G) in Verbindung.

Der Oberlenker = Toplenker wird schlepperseitig cmi e@@schlossen. Hierfur

sind am Geber 2 Bohrungen vorgesehen, die wahlwe zt werden kénnen.
A) Zugkraft = Zugwiderstandsregelung!

(Vorwdéhlhebel steht nach oben) @’

In dieser Stellung wird der Zugwidersta
von Bodenunebenheiten oder Andery
gehalten.

Wird z.B. mit dem Steuerh gewiinschte Arbeitstiefe eingestellt, entsteht
ein bestimmter Zugwider %r iber den Oberlenker auf den Geber wirkt und
von diesem gesteuert, n¥gehalten wird.

Nickbewegungen pper beeinflussen die Arbeitstiefe nicht, aber die aus
unterschiedli ur und unterschiedlichem Zustand sich ergebenden Anderun-
gen des rstandes im Acker verursachen dann, da die Zugkraft konstant
gehalten , I besonderen Fdéllen evil. Anderungen in der Arbeitstiefe, wenn nicht
von Hand gégengestevert wird.

ges oder Kultivators unabhdngig
pezifischen Bodenwiderstandes gleich

Dieses von Hand-Nachregeln geschieht zweckméBigerweise durch geringes kurzzei-
tiges Abwdrts- oder Aufwdrtsbewegen des Steuerhebels mit der rechten Hand. Beim
Abwdrtsbewegen ist dabei durch Zur-Seite-Driicken des Steuerhebé
anschlag zu Uberfahren. Die bei Zugkraftregelung entstehenden Tief§ ;
sollen bei richtiger Pflugeinstellung (auch Toplenkereinstellu in em fur den
Pflanzenwuchs zuldssigen Bereich von ca. = 10% liegeng 2

Die Reukiionsgeschwind%’i des Arbeitsgerdtes
(PAlug) wdhrend der ch weiche oder leichte

Bodenstellen, k die Senkdrossel (D) beein-
flufdt werden (&3

(9‘-) :
dngdame Reaktion

]
D
A2

-

o (Y
X DJkséStellung bedeutet Drossel geschlossen.
% Nicht stundenlang fahren.
Fopfen - schnelle Reaktion
schnelles Absinken des Gerétes.
Sie ist von Anschlag zu Anschlag stufenlos verstell-
bar und richtet sich nach Gewicht der Gerdte sowie
den Bodenverhdlinissen.
Die Ansprech-Empfindlichkeit der Regelungen kann
durch Einstecken des oberen Lenkers in die verschie-
denen Bohrungen des Gebers (G) verdéindert werden
(s. Bild 7).
Loch 1: zum Feststellen (Lageregelung)
Loch 2: empfindlich

. Bild 7 Loch 3: sehr empfindlich
Beim Tiefpfligen wird man im allgemeinen den Toplenker im Loch 2, beim Flach-
pfligen oder Kultivieren im Loch 3 befestigen. Welche Lage die bessere ist, wird
zweckmdBigerweise jeweils fir das betreffende Feld bzw. Gerdt ermittelt.
Beim Pfligen wird mit dem Handhebel die Arbeitstiefe vorgewdhlt. Hat sich hierbei
die gewiinschte Arbeitstiefe, iber den MeBwertgeber gesteuert, eingespielt, wird der
verstellbare Anschlag A am Segment gegen den Steuer- bzw. Handhebel gestellt und
festgezogen.
B) Lageregelung: Vorwdhlhebel (V) steht nach hinten: Lageregelung.
Durch Umlegen des Vorwdhlhebels (V) nach hinten wird die Einwirkung der unteren
Regelstange vom Geber her ausgeschaltet.
Das Arbeitsgerdt héngt jetzt an der 3-Punkt-Aufhéingung, hydraulisch gehalten in der
Hohenlage, die mit dem Steuerhebel am Segmentbogen eingestellt wurde.
Ein etwaiges Absinken wird durch automatische Nachregelung, die von einer Kurven-
scheibe auf der Hubwelle Uber die obere Regelstange zum Steuergerdt ausgeldst
wird, sofort wieder berichtigt. Das Arbeitsgerdt behdlt also die einmal eingestellte
Hohenlage (Arbeitstiefe) bei; man nennt dies ,Lageregelung”.
Um hierbei eine stabile Gerdtefthrung zu haben, muB3 bei getragenen Gerdten die
Federung des oberen Lenkers ausgeschaltet werden; dies geschieht durch Festlegen
des mit den Léchern 1, 2, 3 versehenen Geberhebels mittels Bolzen, welcher durch
die Verstellschiene und Loch 1 des Geberhebels gesteckt wird.
Bestell- und Pflegegerdte ohne eigene Laufrédder werden in Lageregelung gefahren.
Nickbewegungen des Schleppers, verursacht durch Unebenheiten des Feldes, kénnen
durch Betdtigung des Steuerhebels H 1 ausgeglichen werden.

?




Bei Bestell- und Pflegegerditen mit eigenen Laufrédern wird in Freigangstellung ge-
arbeitet, d. h. Steverhebel H1 ganz nach vorn legen.
Bei der Lageregelung ist es
gleichgiltig, ob das angebaute
Gerdt in der Erde, an der Ober-
fidche oder iber dem Boden ar-
beitet.
Der Verstellanschlag ,A" (Bild 8)
ist auf die jeweils gewinschte
Arbeitstiefe einzustellen. Steuer-
hebel ,H 1", in Transportstellung
gezeichnet, ist bis an den Ver-
stellanschlag heranzufihren.
In Transportstellung erfolgt bei
etwaigem Absinken des Arbeits-
gerdtes ebenfalls ein automati-
Bild 8 sches Wiederanheben, solange
der Motor lauft.
Zur Unfallverhiitung ist nach der

H1 Steuverhebel
H Heben Transportfahrt, vor Stillsetzen des
Senken Motors, das angebaute Arbeits-

geriit abzusenken, der Stever-
hebel H1 soll erst nach dem
néchsten Motorstart auf Heben
gestellt werden.

S
R Arbeitsbereich fir Regelung
F  Arbeitshereich fiir Freigang

(Schwimmstellung)

Das Zusatzsteuergerdt =
(siehe Bild 9)

An das Regelstevergerdt konnen einfachwirkende Zusatzsteu @ ange-
flanscht werden. Diese Geréte sind fir die Bedienung zusﬁizlich:@uu ischer Ar-

beits-Zylinder, wie Mihwerksaufzug, Frontlader usw. vorges

Bild 9

H2 Steuverhebel zv Z MZ Mahaufzug
RK Verriegelungsknopf LZ Frontladerzylinder

Z  ZusatzR 21 a Heben
o Meutral b Senken

10

Beim AnschluB mehrerer Zylinder, z. B. einmal fir das Méhwerk, zum anderen for
den Frontlader, sind 2 Zusatzstevergerdte vorgesehen.

In der ,Neutral”-Stellung des Steuverhebels (H 2) sind die Arbeitszyli raulisch
verriegelt. In den Stellungen ,Heben” und ,Senken” rastet der Ste (H2) ein.
In der ,Senken”-Stellung haben die Arbeitsgerdte Freigang n o% nd unten.

o
Aus der ,Heben”-Stellung wird der Steuerhebel (H 2
auslésung automatisch in die ,Neutral”-Stellu y
Stellung muf3 er von Hand zurickgeholt werde;%
Um ein unbeabsichtigtes Betatigen dies rhebels wdhrend des Transpories

oder der Zeit der Nichtbenutzung de ylinder zu verhindern, ist am Vorder-
teil des Zusatzsteuergerdtes ein@ I knopf (RK) (Sicherheitsraste) fir den

ie hydraulische End-
rt. Aus der ,Senken”-

Steuerhebel angeordnet (s.

Knopf herausge &Enlriegelung,

Knopf hinein 1
Verriegelung w l'["ﬁ # RK
g . | Mﬁ/_
: | :./ : 2‘ \\\.
iges Betdtigen des Steverhebels (H 2) : '_;L;,“,k__{r\g;j S
eben oder Senken des Zusatz-Zylinders G
Eild 10

beim Senken (vorzugsweise mit Last) Drehzahl-Verminderung und langsames Ab-
widrtsschalten zu empfehlen. Diese Motordrehzahl-Verdnderungen erfordern ein
Fahren mit der FuB-Drehzahlverstellung.

Die hydraulische Mdhwerkaushebung (s. Bild 11)

Ein Druckrohr (a) von 6 mm ¢ fihrt zum Hubzylinder
der Mdhwerkaushebung. Der Kolben (b) des Hub-
zylinders ist gelenkig mit einer Hubgabel (c) ver-
bunden, welche Uber ein Gesténge (d) die Mdhvor-
richtung ausheben kann. Um beim Arbeiten das
Ausheben des Messerbalkens genau bis zur Schwad-
héhe zu erleichtern, ist eine Sperre vorgesehen, die
verhindert, daf} diese Hoéhe (berschritten werden
kann und der Messerantrieb dadurch ausgerickt
wird.

Soll der Messerbalken ganz ausgehoben oder in
Arbeitsstellung abgelassen werden, muf3 durch den
hierfur vorgesehenen FuBBschalthebel die Sperrklinke
ausgeldst werden. Uber den einstellbaren Drahtzug
(e) wird der Mdhantrieb automatisch ausgerickt.

Bild 11

1




Nach beendeter Arbeit und in Transportstellung wird die Méhvorrichtung durch die
obere Raste an der Sperrklinke getragen und vor unbeabsichtigtem Ablassen ge-
sichert. Der komplette Mdhbalken wird auBBerdem durch den Balkenhalter mit Kurbel-
mutter zusdtzlich gehalten. (Bei StraBenfahrt Méhbalkenfinger durch Schutzleiste ab-
decken!)

Durch die Zusatzstevergerdte soll besonders der kombinierte Einsatz von Mdhwerk
und Frontlader erleichtert werden. So kann z. B. beim gleichzeitigen Méhen und Zu-
sammenschieben von Grinfutter das Umschalten und Steuern durch eine Hand be-
quem und zeitsparend erfolgen.

Der Betrieb mit Frontlader (s. Bild 12)

Vor der Arbeit mit Frontlader ist zu beachten, duB wegen der zusdtzlichen Arbeits-
zylinder ca. 1 Liter Ol im Heberblock nachgefiillt werden muB! Uber die Leitung (a)
wird das Ol in die Arbeitszylinder (b) mit Kolben (c) gefihrt. Die Ladeschwingen (d)
des Frontladers und die beiden Arbeitszylinder werden von zwei starken Tragholmen
(g) mit Wangen (f) und Lagerungen (e) aufgenommen, so daf3 Schleppertriebwerk und
Motor auch bei schwerster Arbeit nicht beschéidigt werden kénnen.
Die Ausleerhdhe der Schwinge betrdgt ca. 2,5 m, die Ausladung ca. 0,9 m, das Hub-
vermégen ca. 600 kg. Die Ladegerdte, Gabel, Schaufel usw. werden zum Entleeren
durch einen Seilzug (i) ausgelést. Der Handgriff dafiir ist vorn am rechten hinteren
Kotfligel griffnah angebracht.

Séimtliche Gerdite for Ladeschwinge Gr. 2 kgn

gebaut werden. Bei Ladearbeiten muf3 Schitz
von Motorhaube und Scheinwerfern ei ir vor-
h gesehene Schutzvorrichtung {h} a werden,
die aus starken Rohren gef, 3ZUnd an drei
Stellen in wenigen Mmu oF F igi wird.
Die Lagerstellen der &N und der beiden Hub-
zylinder missen M mit Fett versorgt wer-
den, die Gele uslésehebels und der Klinke
am vorder, er Ladeschwingen sollen regel-

y mdi eschmiert werden.
Bild 12 ﬁ eter Arbeitsperiode werden die Lade-

nd die Schutzvorrichtung abgebaut.

Jyst g und Regeleinrichtung

An der vom egten Einstellung des Regelgestéinges und seiner Anschldge,
ausgenomrme llanschlag ,,A” am Segment (s. Bild 8), diirfen keine Verdinderun-
gen vorgexgmmen werden. Bei Funktionsstérungen durch Beschéddigungen im land-

wirtschaftliceen Betrieb ist der néichste Kramer-Kundendienst zu verstéindigen.
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Rohre und Rohrverbindungen

Aus Sicherheitsgrinden werden in Hydraulikanlagen nahtlose, di w@ge Prézi-
sionsstahlrohre verwendet. @

Zum Verbinden der Rohre unter sich, sowie mit der Pumpe, S rgerdten und
dem Heberblock, werden |6tlose Rohranschliisse und - ( gn verwendet. Bei
nachtrdglichem Einbau der Anlage miissen evil. Ldn o% uren an den Rohren
Feilspéne aus dem Rohr-
innern entfernt werden. Uberwurfmutter und B g sind iiber das Rohr zu schie-
ben, wobei darauf zu achten ist, daB der B p®Dichiringes der Mutter zugekehrt
ist. Das Rohrende ist gegen den An chraubstutzen zu dricken und die
Uberwurfmutter beim ersten Zusg paftig anzuziehen, damit der Dichiring
(Ermeto) mit seiner Schneidkg nd iief in das Rohr einschneiden und einen
Bund aufwerfen kann. Aufler A noch zu beachten, daf die Rohre schwingungsfrei
verlegt und durch Sche”ﬁ@h lten werden missen, um sie vor Brichen zu schijtzen.

@@@

@ " Wartung und Pflege der Anlage

rzu gehért in erster Linie die bereits erwdhnte stéindige Beachtung des Olstandes,
dle Uberwachung auf Dichtheit, Olwechsel und Filterreinigung.

Olwechsel
1. Olwechsel nach 25 Betriebsstunden (ca. 3 Wochen)
2. Olwechsel nach ca. 250 Betriebsstunden
Weitere Olwechsel alle 1000 Betriebsstunden
Olwechsel wird nur bei abgestelltem Motor vorgenommen.

Vor Ablassen des Hydraulikéls alle Kolben in die innere Endlage bringen, d. h.
Steuerhebel in Stellung ,Schwimmen” und alle Zusatzsteverhebel nach vorn legen.
Hebearme und Kolben der Sonderausriistungen (Médhwerkaushebung, Frontlader etc.)
von Hand nach unten driicken, dann Ol aus Behdlter ablassen (OlablaBschraube).

Um alle Olreste aus der Anlage zu entfernen, missen die Hebearme mehrere Male
von unten nach oben bewegt werden.

Olbehdlter grindlich reinigen und die gesamte Anlage mit Hydraulikél durchspilen.
Nach Filterreinigung Riicklaufrohr und Saugrohr, die vorher gelést waren, wieder an-
schlieBen.

Darauf achten, daf3 alle Leitungen vor dem Anziehen bis zum Anschlag in die Ver-
schraubungen geschoben werden.

Das Einfillen des sauberen Hydraulikéls erfolgt am Entliftungsfilter (F) (s. Bild 5).

Nach dem Olwechsel die auf S. 23 beschriebene Prifung auf Dichtheit der Anlage vor-
nehmen.




Auf peinlichste Sauberkeit achten. Das abgelassene Ol darf nicht wieder verwendet
werden. Keine organischen Ole und Bremsflussigkeiten verwenden.

Die Anlage entliftet sich selbst. Das Ol benétigt u. U. 1 Stunde zur Entschdumung,
erst dann sollen Gerdte angebaut werden.

Filtereinigung
Bei jedem Olwechsel werden grundséitzlich auch beide Filter gereinigt. Spdter mog-
lichst nach 500 Betriebsstunden reinigen.
Nachdem das Ol abgelassen ist, wird die Ricklaufleitung, die am Einschraubstutzen
des Filters befestigt ist, geldst. Dann ist mit grolem Schraubenschlissel der Filter-
einsatz herauszuschrauben und Rohr, Siebmantel und Verteilerrohr grindlich mit
Rohél, unter Verwendung einer sauberen Birste, zu reinigen. Wenn der Siebmantel
defekt ist, sofort Eersatzmantel anfordern, da sonst die Anlage beschadigt wird.
Als zweites ist dann die Verschraubung der Saugleitung am Heberblock zu l8sen
und der hier befindliche Siebkorb ebenfalls mit Birste zu reinigen.
Das Beliiftungsfilter, das sich oben im Oleinfilldeckel befindet, wird herausge-
schraubt und die Metallwolle durch Hin- und Herschwenken in Rohél gereinigt.
Alle Filter nach dem Reinigen noch einmal mit sauberem Hydraulikdl nachspiilen.

Schmierung

Sémtliche Gelenke der Dreipunktaufhdngung (mit Ausnahme der Kugelgelenke) und
der evtl. anderen Hydraulikgeréte (Méhwerksaushebung, Frontlader) miissen, der an-
gefallenen Arbeit entsprechend, von Zeit zu Zeit mit Ol oder Fett abgeschmiert
werden.

Storungen

Bei Stérungen an den BOSCH-Hydraulikgerdten empfehlen wir lhnen i \ngeny,
unsere Hdndler oder die BOSCH-Dienste und andere vertraglich mi % ver-
bundenen Kundendienst-Werkstétten mit geschulten Fachkréiften ]n zu neh-
men, die Uber die geeigneten Einrichtungen zur Instandsetzups, veN$#en. Dies ist
unerl@Blich bei schwierigeren Instandsetzungen, die in d@@lden Zusammen-

stellung besonders gekennzeichnet sind. %i
G

Ursache <& :WAbhilfe ‘ Bemerkungen
\W‘%rgeschriebenes Immer die gleiche

pe | Ol einfilllen bzw. Olsorte verwenden
uft- | nachfillen.

Stérung ‘

Gerdusche in der
Hydraulik-Anlage | Olbehd

|
|
|
ugquerschnitt zu | Saugleitung ab- Auf unbedingte
@ in (gréBerer | bauen und reinigen. | Dichtheit achten.
Fremdkérper sitzt | |

| in der Saugleitung | I
| fest). ; |
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Stérung

Ursache

Abhilfe

Bemerkungen

&

@Hydruu!ik-/\nla e

(Kraftheber) arbei-
tet auch ohne Last
nicht mehr.

o)

Saugleitung ist un-
dicht geworden,
Das Ol schéumt im
Behdlter nicht nur
bei der Inbetrieb-
nahme der Hydrau-
lik-Anlage (kaltes
Ol), sondern auch
nach Iéngeren

| Betriebszeiten

(warmes Ol), @(
Hydrawli %
ebs
@rieren der
NDruckleitung

(Rohrschellen lose).

Kein Ol oder
zu wenig Ol im

Olbehdlter.

Arbeitszylinder
beschadigt
(Manschetten un-

| Ventilfeder des
Uberdruckventiles
im Stevergerdt ge-

| brochen oder Uber-

druckventil klemmt.

Hubwelle oder Kol-
ben hat gefressen.

Hydraulik-Pumpe
beschadigt
(Antriebswelle &Rt
sich nicht mehr von
Hand durchdrehen).

dicht oder zerstért).

Uberwurfmuttern
der Rohrverschrau-

&\
%%K\

Neuen Simmerring
einbauen.

Rohrschellen fest
verschrauben.

Vorgeschriebenes
Ol einfillen bzw.
nachfillen.

Neve Manschetten
einbauen.

Neuve Feder bzw.
neves Uberdruck-
ventil einbauen.

Instandsetzen;

u. U. neue Hub-
welle oder Kolben
einbauen.

Neuve Hydraulik-
Pumpe einbauen
oder instandsetzen.

Plasteter Anlage
| @nziehen.

stillstehen-
bungen anziehen. o de otor und

F)
Instandsetzung der
| Hydraulik-Pumpe*)

Die ldngeren Druck-
leitungen sind an
einer oder mehreren
Stellen mit Rohr-
schellen am Fahr-
gestell des Schlep-
pers befestigt.
Befestigung priifen.

Immer die gleiche

Olsorte verwenden.

Instandsetzung des
Arbeitszylinders.

| Instandsetzung®)

Instandsetzung
Austausch Heber-
block.

Instandsetzung der
Hydraulik-Pumpe®)
Vor dem Einbau ist
die gesamte
Hydraulik-Anlage
(Olbehdlter, Leitun-
gen, Filter usw.)
sorgfdltig zu
reinigen.




Stérung

Ursache

Abhilfe

Bemerkungen

Hydraulik-Anlage

(Kraftheber) arbei-
tet mit Last nicht

mehr einwandfrei.
(z. B. Hubzeiten

zu lang).

Stevergerat undicht.

Die angehobene

Zu wenig Ol
im Clbehdlter.

Uberlastung der
Hydraulik-Anlage
(die Last, die geho-
ben werden soll, ist
zu grof3; Uber-
druckventil spricht
an).

Abnitzung bzw.
Verschlei3 an der
Hydraulik-Pumpe
nach ldngeren
Betriebszeiten.

Uberdruckventil
ist verschmutzt,
es schnarrt oder

| klemmt.

Das verwendete Ol
ist ungeeignet.

Steuerschieber
undicht,

Rohrverschrau-

bungen haben
sich gelést.

Verschlufischrau

@agvemil im
NReuEfgerdt ist z. B.

jerschmuizi, un-
dicht oder klemmt.

Vorgeschriebenes
Ol nachfillen.

Kleinere Lasten

heben.

Hydraulik-Pumpe
Uberpriifen lassen
bzw. gegebenen-
falls eine neue

Pumpe einbauen.

Uberdruckventil
ausbaven und sorg-
féiltig reinigen.
Wird dadurch
keine Abhilfe ge-
schaffen, neues
Ventil einbauen.

Ol vollsténdig
ablassen und ein
anderes, geeignetes
Ol einfillen.

Gerdt austauschen.

@e Gummidicht-
e einbauen.

Neuves Rickschlag-
ventil einbauen.

Immer die gleiche
Olsorte verwenden.

z. B. bei Frontlader-
betrieb.

Uberpriifung der
Hydraulik-Pumpe*)

Instandsetzung®)
Olbehdlter und
Filter reinigen;
neues Ol einfillen.

| siche unter
Inbetriebnahme,
| o

@r bei stillstehen-

dem Motor und
entlasteter Anlage
anziehen.

| Instandsetzung®)

| Einbau eines neuen
Rickschlagventiles
| und dessen Ein-
stellung auf einen
bestimmten Druck®).

Stérung

Ursache

Abhilfe ‘

Bedienungshebel
bzw. Steuerschieber
klemmt oder l&Bt
sich bei Inbetrieb-
nahme in der
kalten Jahreszeit
schwer betdtigen.

Druckleitungen
undicht.

Druckschlauche
undicht. So
lader oder e

freie Arbsj
zylin e

aulik-Pumpe
an den Trenn-
tfugen der Gehduse-
teile undicht.

Arbeitszylinder
undicht,

Kein einwandfreies
Arbeiten der

Regeleinrichtung |
(Hydraulik) |

Steuerventil klemmt, |

ist verschmutzt
oder undicht.

Der Steuerschieber
wird mit sehr
kleinem Spiel

in die Steuverbuchse
eingeldppt.

wurfmuttern
, Druckschlauch

b undicht oder ge-

platzt. Uberwurf-
muttern durch zu
scharfes Anziehen
beschddigt.

Paketschrauben
haben sich gelsst.

Dichtmanschetten
beschéddigt oder
abgeniitzt.

Gestdnge verstellt

Hydr. Pumpe,
Regelstevergerdt

Uberwurfmstje <
der Rohry, %
{ bung e\t der

Neues Steuerventil

einbauen. |

Es wird emgpf
bei kcl’rern}p

erwurfmuttern
r Rohrverschrau-
bungen anziehen.

Uberwurfmuttern
anziehen; Schlauch
auswechseln.

Paketschrauben
gleichmdfig tiber
Kreuz anziehen.

Neuve Dichtman-
schetten einbauen.

Gestdnge neu
einstellen lassen.
Montageanleitung

prifen lassen®)

(evitl. im Werk)

| Et d

Bemerkungen

i,

Beim Warmlaufen:
Bedienungshebel
des Steuergerdtes
in Stellung
NEUTRAL
(Mittellage).

Nur bei stillstehen-
dem Motor und
entlasteter Anlage
anziehen.

Nur bei stillstehen-
dem Motor und
entlasteter Anlage

anziehen.

Instandsetzung*)

Instandsetzung

Voraussetzung fur
die genannte Ur-

sache ist einwand-
freies Arbeiten der
Hydraulik (Pumpe,
Steuvergerdte usw.)

neuve Teile
einbauen

F| Diese Storungen sind sofort zu beheben, damit Schéden an den Hydraulik-Geréien vermieden werden.
*} Nur vom BOSCH-Dienst oder einer anderen mit Bosch vertraglich verbundenen Kundendienst-Werkstatt

IV. Die 3-Punkt-Aufhéngung

Bei Einstellung der Geriite ist selbstversténdlich auch
die Montage- bzw. Bedienungsanleitung der Geréiefirma zu beachten!

A. Wartung

Die Kugelgelenke am oberen Lenker, an den Hubstangen und an den unteren
Lenkern sauber halten.
Bei sandigen Béden sind die Kugeln (besonders der unteren Lenker) nicht zu
fetten, da Fett mit Sand eine Schmirgelpaste ergibt, die zum schnellen Verschleif3
der Gelenke fihrt.
Das Spannschlof3 des oberen Lenkers und diejenigen der Spannketten missen von
Zeit zu Zeit geschmiert werden.




B. Forderungen, die an das Arbeitsgeriit fiir Regelhydraulik gestellt werden (s. Bild 13):

1. Kein Stiitzrad.

2. Punkt E am Gerdt darf nicht beweglich sein, kein Langloch oder Knickstitze.

3. Anlage Y ohne Sohle, bei schweren Béden (evil. schréig abschneiden) oder auf-
wirts federnde Anlage (bzw. Sohle). Bei Mehrscharpfligen ist empfehlenswert,
alle Anlagen abzuschneiden.

O
HS \ ;
% E
s
e
e :
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8 Bild 13
¥

Zapfen F und G fiir Kugelbohrung 22,4-22,7 mm, Kugelbreite 35 mm
Bolzen E fir Kugelbohrung 19,3-19,5 mm, Kugelbreite 44 mm
Entfernung F zu G am Arbeitsgerdt (Mitte Kugel bis Mitte Kugel): 720 mm. (Diese
MaBe entsprechen DIN 9674).

Da die Geberfeder auf Druck und Zug regelt, sind zusétzliche Gewichtsentla-
stungseinrichtungen for das Arbeitsgerdt im allgemeinen nicht nétig.

Das mit ca. 500 mm angegebene MaB sollte nicht kleiner als 500 und nicht gréBer,
als 600 mm sein. Die Durchmesser der Lenker-Enden der 3-Punkt-Lenker (l:))eir

etwa 75 mm.

MaB X: Vor dem Ankuppeln eines 3-Punkt-Plluges missen die Hub

beiderseits so viel gekirzt (eingeschraubt) werden, dafB die %@ 1
te

punkte etwa 200 mm unter den Kuppelzapfen des Anbaugerd
sollen Schlepper und Gerdt auf einer ebenen Fldche steh

C. Ankuppeln der Geriite: @
(Bitte auch Absatz ,B” beachtenl)

1. Steverventil H1 auf ,Freigang” schalten. @,
2. Kugelkupplungspunkte F und G an den u ern iber entsprechende Kupp-

lungszapfen der Tragachse des An s schieben und Vorstecker in die
Zapfenbohrungen einfihren.

3. Kugelkupplungspunkt E des niefs mit dem Rahmenaufsatz des Gerdtes
durch Steckbolzen verbingaQ)
Bei abgebautem 3-Pu @ werden die beiden unteren Lenker durch die ein-
gesetzte Anhdng @ erbunden. Hierdurch wird verhindert, daB die Lenker
bei der Fabyt erat mit den Reifen in Berihrung kommen.

4. Gerdt lydr Usheben, wobei die Motordrehzahl zu steigern ist. Schalthebel
in ,NeuXg-Stellung” legen, Gerdt nach jedem Transport, vor Stillsetzen des Mo-

tors, ablaseen. Unfallverhiitung! (siehe Seite 10).
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5. Spannketten: Die beiden Unterlenker kénnen, durch auBBen zum Achstrichter an-
geordnete Ketten mit SpannschloB, vor seitlichem Pendeln beliebig festgehalten
werden.

In Transportstellung missen beide Ketten gleichméBig festgez@@die Trag-

kette kurz gehdngt werden.

Die Sperrkette mit Doppelstecker soll das Abkippe@ Ne®hsgerdten, die an
der Ackerschiene angebaut werden, verhindern.

Der Doppelstecker wird hierzu in die Bohn‘@ erstellscmene gesteckt und

durch Klappstift gesichert. Die Sperrkette, straff gespannt werden, damit
Erwdrmung der Hydraulikanlage ver

OX@

D. Einstellen des 3-Punkt-Pﬂ& > Bilder 14-16)

a) Beetpflug

1. Tiefgang des Pfluges mit
Steuerhebel H 1 einstellen.
Horizontale Lage des Pflu-
ges am oberen Lenker ein-
stellen:

Rechtsdrehung = Verkir-
zung des Lenkers — Schar-
spitze abwdirts; (Einschar-
pflug). Bei Mehrscharpflug
vor(?erer Kérper tiefer.
Linksdrehung = Verldnge-
rung des Lenkers — Schar-
spitze aufwdrts (Einschar-
Fﬂug}. Bei Mehrscharpflug
rinterer Kérper tiefer.

2. Arbeitsbreite des Pflu-
ges durch Verstellen der
Exzenterwelle (F, G} am
PAlug einstellen.

3. Einstellen der senkrech-
ten Stellung des angekup-
pelten Pfluges zum (mit
den rechten Rddern in
der Vorfurche laufenden)
Schlepper durch Verkir-
zen der rechten Hub-
stange mittels Rechtsdre-
hung des Spannschlosses.
Bei richtig eingestelltem
Bild 14 PAlug muB die Scharspitze
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q dbfitenverstellung beim

180° Drehpflug (Velldrehpflug)

des 1. Pllugkérpers einige
cm Uber der Standfldche
liegen, wenn Schlepper
und Pflug auf ebener Fla-
che stehen.

Achtung! Die Spann-Ket-
ten an den unferen Len-
kern dienen zur Begren-
zung des seitlichen Aus-
schwingens der Lenker, um
sie von den Reifen abzu-
halten. Beim Geradeaus-
pfligen missen sie locker
durchhéngen, sonst ist die
Breiteneinstellung des Pflu-
ges unrichtig eingestellt,
oder das Spannschlof3 zu
fest angezogen.

b) Drehpflug

1. Der Neigungsausgleich
wird bei Drehpfligen am
Pflug eingestellt. Beim An-
bau ist deshalb darauf zu
achten, daB am Dreipunkt-
Gesténge die beiden unte-
ren Lenker gleich hoch
stehen, d. h. die beiden
Hubstangen (1 und 2)
gleich lang sind. Die Trag-
achse (4) am Drehpflug
muf3 in jedem Fall parallel
zur Schlepperachse liegen.
Das Neigen geschieht
durch  Verdrehen  des
Pflugrahmens (7) :
uber dem Anschlu
und der Tragac
bei mittels, Spi
Anschlags
Drehbegren verstellt
wird \ese” Einstellung

' eMennt for den
und linkswenden-
Pflugteil vorgenom-
en.

2. Tiefgang und horizon-

tale Lage wie bei a).
3. Die Schnittbreitenver-
stellung wird bei Winkel-
drehpfligen (90Y) durch
Verschieben des Rahmens
am AnschluBkopf mittels
Spindel (Sp) eingestellt,
und zwar nach aufBen
schmaler, nach innen brei-
ter. Die Einstellung muB
fur die rechts- und fir die

linkswendende Hélfte vor-
genommen werden.

&
<o

Bei 180°-Drehpfligen wird der Rahmen je nach Konstruktion mittels Spindel oder
Verschraubungen in Langléchern nach auflen gebracht. Der Plug schneidet dadurch
schmaler. Diese Einstellung ist fir beide Hdélften gemeinsam.

Die richtige Schnittbreite bei zweifurchigen PAitigen ist erreicht, w@e Kérper

gleich breit schneiden.

c) Andere Arbeitsgerite: 3 <o

Auch bei diesen missen die beiden Hubstangen (1 u %Ue he Ldnge haben. Bei
stark unebenen Feldern sind evtl. Stitzrdder zwe Wm bei geringer Arbeits-
tiefe keine zu groBen Hdhenschwankungen zu % AR

E. Arbeiten mit Anhiingegeriiten

Lange 3-Punki-Anhéingeschiene: © @
Fir das Ziehen angehédingter, z ﬁ% ngetriebener Gerdte, insbesondere Mdhbin-
der, Wenderechen, Siullmis% orratsroder, Ribenerntemaschinen oder sonsti-
ger angehdngter Gerditgpwi ifmaschinen, Dingersteuver, so diese nicht am hdhen-
verstellbaren Zugm %gehéngi werden kénnen, dienen die 3-Punkt-Anhdnge-
schienen. @
Die Zapfen nidngeschienen werden in die beiden unteren Kupplungspunkte
eingescl @ durch die Vorstecker gesichert.
Di ’@’schienen kénnen durch die Spannketten starr gesetzt werden. Nach un-
die Anhdngeschienen &lhydraulisch gesperrt. Es ist bei dieser Anordnung
zu achten, daf3 der Vorwdhlhebel ,V* auf Lage-Regelung geschaltet ist und
r Steuerhebel H1 nach richtiger Schieneneinstellung nicht nach ,Heben” (,0* auf
Bild 9) geschaltet wird.

Achtung! Sperrkette fir Anhdngeschiene

In ,Lageregelung” kann die An-
hdngeschiene auf jede gewiinschie
Hoéhe mittels Handhebel H1 am
Stevergerdt (s. Bild 5) eingestellt
werden. In der Bewegung nach unten
ist die Anhdngeschiene hydraulisch
gefesselt, nach oben (s. Bild 17) —
wird sie durch eine Sperrkette (1),
die am Gelenkbolzen (2) des linken
Hubarmes eingehdngt ist, festgehal-
ten. Das ist notwendig um zu ver-
hindern, dafl Einachsgeréte, wenn
sie hecklastig gebaut sind und nach
hinten kippen, die Anhéingeschiene
hochheben.

Die Sperrkette kann durch verschie-
dene Befestigungsméglichkeiten den
jeweiligen Hoheneinstellungen der
Anhdngeschiene angepafit werden:

Bild 17
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1. dient dem Gabelstecker (3), der sich am unteren Kettenende befindet, die gesamte
Lochreihe der Verstellschiene zur Befestigung,

2. ergeben sich andere Héhenabstédnde durch Drehung des Steckers um 180°, weil
die Kette nicht auf Steckermitte sitzt.

AuBerdem erreicht man andere Arbeitshéhen der Anhéngeschiene durch Verstellen
der Hubstange (4).

Bei der anfangs erwdhnten Einstellung der gewiinschten Schienenhéhe mit dem Hand-
hebel H1 muB darauf geachtet werden, daf3 nicht mit straff angezogener Kette ge-
arbeitet wird. Die Kette muB etwas entlastet werden (Spiel), damit die Hydraulik-
anlage nicht dauvernd mit Druck arbeitet und sich dadurch unnétig erwdrmt. Auf
keinen Fall darf das Uberdruckventil hérbar ansprechen.

V. Inbetriebnahme der Anlage

Nur bei peinlichster Sauberkeit innerhalb der Anlage kann ein einwandfreies Arbei-
ten erwartet werden. Vor Anlaufen der Anlage Olstand priifen.

Zu verwendende Ole: Fir einen stérungsfreien Betrieb unserer Hydraulikanlagen ist
neben der Beachtung unserer Betriebsanleitung eine sachgemdBe Schmierung und
die Auswahl geeigneter Schmierstoffe von gréBter Wichtigkeit. Nur bei Verwendung
der nachstehend aufgefiihrten Spezialéle oder solcher von nachweislich gleicher
Qualitat, tbernehmen wir die Gewdhr fir ein einwandfreies Arbeiten unserer An-
lagen. Es muB sich hierbei um ein Hydraulikél handeln, welches folgen%e
aufweist:

32— 4,0°E bei 50° C
Stockpunkt gleich oder niedriger als —34° C

flacher Viskositdtsverlauf @@
geeignet fir einen Druckbereich bis 250 at. @

o

HFU

™
L

Olfirma
BV Aral

BP Olex HL 2426
Esso @@ Nuto H 44
Fuch & MR 10

BG 8

Tegula 27 bzw. Donax T 6
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Das verwendete Ol darf nicht unsauber sein. Es ist zu beachien, daB es nur bei ab-
gestelltem Motor und vollkommen entlasteter Anlage abgelassen und gufgefillt wird.
Olinhali: Geringste Menge = ca. 3 Liter, Olmarke = ca. 4,7 Liter.

Anlage niemals ohrie Ol laufen lassen!
Scmiliche Gelenke an der Dreipunktaufhéingung, mg
miissen frisch mit Ol und Fett versorgt sein.

Nach Inbetriebnahme des Motors ist die Anla@@kereif Im Winter l&af3t man

der Kugelkopfe,

5 Minuten warmlaufen.

Vor der Arbeit mit dem hydraulischen %t zu prifen, ob alle Leitungen und
Anschlsse dicht sind. Hierzu wigd | am Steuvergerdt einmal auf ,Heben”
und einmal auf ,Senken” geste|} l&eh mufl dabei jeweils die innere und Gu-

Bere Endlage erreichen.

Kramer-Werke

UBERLINGEN / BODENSEE UND GUTMADINGEN /
Fernruf Uberlingen (07551) 21 61, Fernschreiber 0733281
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